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PRZED ROZPOCZECIEM MONTAZU NALEZY ZAPOZNAC SIE Z TRE§CIA PRZEWODNIKA
1 Wartosci montazu kontrolowanym momentem

Tab. 1. Wartosci prognozowanego sprezenia z zastosowania momentow obrotowych kroku 1 2.
M10 M12 M16 M20 M24 M30
Krok 1 [Nm] 30 50 120 240 350 650
Krok 2 [Nm] 55 100 240 470 700 1400
min. Fp,c [kN] 28 40 75 118 145 230

1.1 Krok pierwszy dokrecenia

a) Klucz nalezy ustawi¢ na warto$¢ momentu obrotowego podanego w ,Krok 1” umieszczonego
w Tab. 1. (np. dla przyktadowej Sruby M16 wynosi 120 [Nm]).

b) Krok pierwszy dokrecenia nalezy wykona¢ dla wszystkich srub w jednym potaczeniu przed
rozpoczeciem kroku drugiego dokrecenia. Kolejnos¢ dokrecenia — patrz punkt 4.

1.2 Krok drugi dokrecenia

a) Klucz nalezy ustawi¢ na warto$¢ momentu obrotowego podanego w ,Krok 2” umieszczonego
w Tab. 1 (np. dla przyktadowej sruby M16 wynosi 240 [Nm]).

b) Krok drugi dokrecenia nalezy wykonaé dla wszystkich srub w jednym potaczeniu. Kolejnos¢ dokrecenia
— patrz punkt 4.

e W przypadku instalacji pojedynczego zestawu mozna poming¢ krok pierwszy dokrecenia.

2 Warunki zapewnienia samohamownosci gwintu — Self-lock

W potaczeniach srubowych obcigzonych dynamiczng sitg poprzeczng (np. na skutek wiatru) moze dojs¢ do
przemieszczen elementow konstrukcji. Jesli do ruchu konstrukcji dochodzi przy kazdej zmianie obcigzenia
oznacza to zbyt niska site tarcia pomiedzy tgczonymi elementami. W takiej sytuacji wewnetrzny moment
luzujagcy powoduje obrét nakretki lub $ruby wzgledem siebie, co prowadzi do poluzowania ztjcza,
a w dtugookresowym uzytkowaniu rozkrecenia zestawu. Wewnetrzny moment luzujgcy zalezy od sity zacisku
i skoku gwintu. Najwieksze zagrozenie wystepuje w przypadku, gdy montaz potgczenia jest prowadzony
chaotycznie i bez informacji jaka site zacisku juz wytworzono w potgczeniu.

Rozwigzaniem zabezpieczajagcym przed tym zjawiskiem jest wytworzenie w potaczeniu wyzszego obcigzenia
wstepnego, ktore zwiekszy opory tarcia pomiedzy elementami konstrukcji i ograniczy wptyw zmiennej sity

Najprostszym i najtafiszym rozwigzaniem jest poprawny
montaz Srub z rekomendowanym przez producenta
momentem obrotowym co zapewni zwiekszenie

samohamownos$ci gwintu oraz tarcia pomiedzy elementami.
Tak jak pokazano na Rys. 1, zestaw bez obcigzenia wstepnego
jest podatny na poluzowanie, natomiast po dodaniu obcigzenia -
to ryzyko maleje. Samohamownosé wystepuje gdy spetniony ,A
jest nastepujacy warunek: pozorny kat tarcia p” jest wiekszy od
kata nachylenia linii Srubowe;j y.

3 Potwierdzenie jakosci zestawu poprzez certyfikat 3.1 — badanie zestawu wg EN 15048:2007
Testy przeprowadza sie w zestawach srubowych ztozonych z Srub 1SO 4014 lub ISO 4017 oraz nakretek ISO
4032. Zadaniem testu jest obcigzenie zestawu Sruby i nakretki na rozcigganie oraz zmierzenie sity w zestawie
Srubowym w trakcie testu. Badanie wykonywane jest na maszynie wytrzymatosciowej. Testy nalezy
przeprowadzac¢ na minimum 5 probnych zestawach SB. Prébne zestawy Srubowe nalezy ustawi¢ w zestawie
testowym, jak pokazano na Rys. 3, w taki sposdb, aby dtugos¢ zacisku byta maksymalng dopuszczalng w
praktyce. Koniec sruby nie powinien wystawac wiecej niz jeden skok poza nieobcigzong powierzchnie nakretki.

Rys. 2. Uktad sit w gwincie Sruby.

Tab. 2 Wymagania dotyczgce minimalnych obcigzen na rozcigganie wg EN 15048-1:2007 .
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Rys. 1. Schemat luzowania zestawu SB i wptywu montazu zgodnie z rekomendacjg producenta.
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Rys. 3. Schemat badania potaczenia sSrubowego na rozcigganie.

4 Ogolne postanowienia dotyczace montazu zestawoéw srubowych SB w klasie 8.8

a) Zaréwno w pierwszym jak i ostatnim cyklu dokrecanie kolejnych srub nalezy wykonywac od najbardziej
do najmniej sztywnej strefy styku, tak jak pokazano na Rys 4. W celu uzyskania rGwnomiernego sprezenia moze
by¢ potrzebny wiecej niz jeden cykl dokrecania.
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Rys. 4. Przyktadowa kolejnos¢ dokrecania srub w potaczeniu.
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b) Instrukcja dotyczy zestawdw SB dostarczanych przez Koelner Rawlplug IP.

c) Zestawy SB powinny by¢ stosowane tylko w dostarczonym komplecie $rub i nakretek.

d) Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ etykiete zestawu SB oraz certyfikat wtasnosci zestawu
($wiadectwo 3.1) z wymaganiami normy EN 15048:2007 i potwierdzi¢ jego zgodnos¢.

e) Certyfikat whasnosci zestawu (Swiadectwo 3.1) powinien zawiera¢ informacje o badaniach zestawu
(badanie omdwione w pkt 3), wtasnosciach mechanicznych sruby, sktad chemiczny Sruby wraz z wytopem
i gatunkiem stali, grubos¢ powtoki cynku ogniowego, obcigzenie probne nakretki.

f) Etykieta zestawu SB wedtug wymagan normy EN 15048:2007 powinna zawierac:

- Asortyment zestawu (np. M16 ),

- Numer normy zharmonizowanej,

- Typ, klase wt. mechanicznej i klase produktu,

- Numer ID jednostki certyfikujgcej ZKP oraz ostatnie dwie cyfry roku
otrzymania certyfikatu,

- Numer DoP i Numer $wiadectwa ZKP,

- Zarejestrowany adres producenta,

- Numer partii produkcyjne;j,

- Informacje nt. substancji niebezpiecznych.

g) Rekomendowane jest przygotowanie otworow wedtug EN
1090-2.

h) Dokrecanie wykonuje sie przez obrot nakretki lub tha Sruby
w przeciwienstwo do srub HV.
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UWAGA - Dodatkowe smarowanie komponentéw zestawu moze
zosta¢ zastosowane po konsultacji z dostawcy. Dodatkowe
smarowanie zmienia wartosci wspoétczynnika tarcia i wpltywa na
moment montazowy.

Rys. 5. Etykieta zestawu SB.

i) W potaczeniach SB, czes¢ wystajaca gwintu mierzona od lica nakretki do korica trzpienia, powinna mie¢
dtugosé nie mniejsza niz jeden skok gwintu.

j) W przypadku potaczen z obustronnymi naktadkami (Rys 6.) rekomenduje sie by wartos¢ D nie
przekraczata 1 [mm)]. Jezeli przewidziane sg stalowe ptyty uszczelniajace, zapewniajace nie przekroczenie
powyzszego limitu, to ich grubo$¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 1 [mm]. W warunkach zagrozenia korozjg
szczelinowg wymagane jest Scislejsze dopasowanie styku. Grubos¢ stalowych ptyt nalezy dobierac¢ tak, aby
liczba przektadek nie przekraczata trzech.

Rys. 6. Rdznica grubosci czesci w potgczeniu z obustronnymi naktadkami.

5 Ogodlne wytyczne montazu kontrolowanym momentem

Przed rozpoczeciem montazu nalezy spetni¢ nastepujgce wymagania:

a) Przestrzegac zalecen z punktu 4.

b) Montaz wykonywa¢ momentem obrotowym, ktory jest ciggly i ptynny. Nie wolno przerywac¢ montazu sruby,
az do uzyskania zadanej wartosci na kluczu.

c) Wykona¢ dwa kroki dokrecania.

d) Przyja¢ wartosci momentu montazowego podane w Tab. 1.

5.1 Wyznaczenie momentéw montazowych
Rekomendowane momenty montazowe -
wyznaczone zostaly przy uzyciu maszyny typu
Kistler (Rys. 7) stuzacej do badania parametréw
i wartosci osigganych w trakcie montowania
potgczenn Srubowych. W tescie przyjeto
rygorystyczne wymagania dla zestawdow SB.
Zbadano miedzy innymi granice plastycznosci
oraz maksymalng site zacisku potaczenia
Srubowego, a takze odpornos$é¢ na wydtuzenie
poprzez  zastosowanie wysokiej wartosci
dodatkowego kata. Warto zaznaczyé, ze
w przypadku Srub klasy 8.8 gtéwnym celem
badan byto okreslenie rekomendowanych Rys. 7. Maszyna typu Kistler do badan potaczenia
momentéw montazowych pozwalajgcych w  gwintowego.

lepszym stopniu zabezpiecza¢ $rube przed

poluzowaniem. Obserwujgc wykres w Rys. 8 nalezy zwrdci¢ uwage na wyznaczenie wyraznego punktu granicy
plastycznosci charakterystyczny dla srub w klasie 8.8. Kolejny etap badania to wydtuzenie Sruby poprzez
dodatkowy kat obrotu wynoszacy az 400° czyli ponad jeden petny obrét nakretki po przekroczeniu granicy
plastycznosci. Pozytywne wyniki badan oraz wykresy pokazujgce stabilng zmiane sity zacisku od kata obrotu
Swiadczg o powtarzalnosci produktow oraz wysokiej jakosci dzieki pasowaniu gwintu Srub oraz nakretek,
nadzoru nad materiatem produkcyjnym, poprawnie wykonanej obrébce cieplnej, jednorodne;j strukturze cynku
ogniowego.
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Rys. 8. Wykres sity zacisku [kN] od kata obrotu [°] dla badan montazu zestawoéw SB.

6 Pomoc techniczna

Kupujac nasze zestawy mozesz liczy¢ na wsparcie, badania i konsultacje techniczno-badawcze.

Kontakt: support.klifs@rawlplug.com [EN, PL]




