HV Montagemethoden und Berechnungsbeispiele K1-Verfahren
nach EN 1090-2 oder DASt - Richtlinie 024/DIN EN 1993-1-8/NA

Kombiniertes Vorspannverfahren

ERSTE ANZIEHSTUFE | |

I M2 M16 M20 M22 M24 M27 M30
70 70 320 440 560 820 100
ZWEITE ANZIEHSTUFE Nennlange | nom der HV-Schrauben in mm
Zusatzlicher Drehwinkel [ M12 M16 M20 M22 M24 M27 M30
60 ] L <35 L <45 L <60 L <65 L<70 L <80 L <105
- [=40mm Jur [=50mm Jur =65 mm Jur =70 mm Jur [=75 mmJur [=385mm Jur [=95mm Jur
Sk=24-26 mm Jk=32 mm St =40-42 mm Sk=44-47 mm Stk =48-49 mm Jtk=54-56 mm St =6A0-64 mm
B L45...85 L55...110 L70...140 L75...150 L80...165 L100...190 L100...210
_g_ L=90 L=120 L=150 L= 160 L=170 L>200 L=220
urLangen mi imangegebenen Bereich wird ein Anzugswinketvon U Grad empjonten

2t - Spannldnaenbereich [mml

ERSTE ANZIEHSTUFE

M12 M16 M20 M22 M24 M27 M30
\ 75 190 340 490 600 940 1240
M12 M16 M20 M22 M24 M27 M30
100 250 450 650 800 1250 1650

*[ =Ldnge
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